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L' invention a pour objet un sac portable no- 
tamment en materiau flexible. 

II est connu de realiser des sacs portables du 
genre cabas a partir d'une feuille ou d'une 
gaine en un materiau flexible qui est decoupee 
et soudee afin de constituer un sac presentant 
une ouverture sur Tun de ses cotes. Sur les bords 
de cette ouverture on prevoit, soit une bande 
rapportee comportant des poignees, soit des 
ouvertures dans la paroi du sac qui sont renfor- 
cees par une bande collee. 

Or, to us ces modes de realisation d'un sac 
necessitent plusieurs operations, notamment pour 
la fixation des poignees qui ne peuvent etre 
realisees sur deB machines a f abriquer les sacs en 
continu et ces operations augmentent le cout du 
sac termine. 

Le sac portable suivant la presente invention 
est obtenu a partir d'une gaine, notamment en 
matiere plastique (de preference polyethylene), 
qui est decoupee et soudee pour former un 
element tubulaire ferme dont Tune des parois 
est decoupee suivant une ou deux lignes et qui 
est repliee suivant une ligne mediane. Les poi- 
gnees sont obtenues par decoupage de deux ou- 
vertures dans la partie mediane superieure du 
sac. Toutes ces operations sont susceptibles 
d'etre realisees sur une machine a fabriquer les 
sacs en continu et de permettre ainsi l'oblention 
d'un sac portable peu couteux pour une grande 
diffusion commerciale. La partie superieure du 
sac est susceptible d'etre rendue plus rigide en 
disposant sous la ligne de pliage une garniture 
en matiere rigide qui ameliore la tenue du sac. 

Conformement a la presente invention, le 
8ac est constitue par un element tubulaire de- 
coupe dans une gaine continue en materiau 
flexible, les deux bords decoupes dudit element 
etant soudes, Tune des parois de 1'element tubu- 
laire etant decoupee dans sa partie centrale sui- 
vant au moins une ligne perpendiculaire aux 
bords decoupes et soudes, et deux ouvertures 
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oblongiies obtenues par decoupage ou estampage 
dans les deux parois de la gaine et s'etendant 
suivant deux axes paralleles a au moins ladite 
ligne de decoupe, ledit element etant ensuite 
replie sur lui-meme suivant une ligne mediane, 
de telle sorte que les deux ouvertures oblongues 
sont situees en regard 1'une de 1'autre et consti- 
tuent un passage pour la main. 

Une forme de realisation de 1'objet de l'inven- 
tion est representee a titre d'exemple non limi- 
tatif sur le dessin annexe. 

Sur ce dessin : 

La figure 1 est une vue en plan d'un mode 
de realisation du sac portable suivant 1'invention 
dispose a plat; 

La figure 2 est line vue en coupe du me me 
sac suivant la ligne H-II de la figure 1; 

La figure 3 est une vue en perspective du sac 
suivant l'invention en position repliee pour 
1'utilisation; 

La figure 4 est une vue en coupe d'un autre 
mode de realisation d'un sac suivant l'invention 
en position repliee pour 1'utilisation. 

Le sac portable suivant l'invention, dont un 
mode de realisation est represente aux figures 1 
et 2, est obtenu a partir d'une gaine en matiere 
plastique, notamment en polyethylene qui est 
decoupee pour former un element tubulaire 1, 
soude ensuite suivant des lignes 2, 2a situees a 
proximitc des lignes de decoupe 3, 3a. Dans 
un mode de realisation on peut utiliser un ele- 
ment chauffant qui effectue simultanement la 
coupe et la soudure des deux bords sur les 
lignes 3, 3a. Perpendiculairement aux lignes de 
soudure 2, 2a, Fune des parois 4 de 1'element 
tubulaire 1 est decoupee suivant deux lignes 5, 5a 
disposees symetriquement de part et d'autre de 
l'axe median x, x' de 1'element de gaine 1. Ces 
lignes de decoupe 5, Sa constituent des ouver- 
ture de sac telles que 6 (fig. 3) delimitees par 
des bords 7, 7a. Dans la partie centrale 8 deli- 
mitee par les lignes de decoupe 5, 5a sont estam- 
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pees dans les deux parois 4, 4a du sac des de- 
coupes 9, 9a qui, apres repliage des pattes 10, 
10a deli m item des ouvertures oblongues lelles 
que 11 qui pcrmcttcnt le passage de la main d'un 
utilisateur. Ces decoupes 9, 9a sortt situees syme- 
triquement de part et d'autre de l'axe median 

Pour 1'utilisation du sac il suffit de replier 
Telement de gaine 1 autour de l'axe x, x' pour 
obtenir un sac double (fig. 3), comportant deux 
poches 12, 12a susceptibles d'etre chargees par 
les ouvertures telles que 6. Les pattes 10, 10a 
sont repliees a fin de decouvrir les ouvertures 
oblongues telles que 11 dans les parois 4, 4a de 
l'element de gaine. 

Ces ouvertures 11 etant symetriques par rap- 
port a l'axe median x, x', celles-ci sont situees 
les unes en face des autres apres pliage autour 
de cet axe, et forment une poignee pour le pas- 
sage de la main d'un utilisateur. 

Pour renforcer la partie superieure du sac, 
il est egalement possible de souder la bande 
centrale 8 sur la paroi 4a, notamment a proximite 
du bord 7 des lignes de decoupe 5, 5a. Dans un 
autre mode de realisation on peut egalement 
remplacer la bande centrale 8 de la paroi 4 par 
une bande de renf ort en matiere plastique plus 
epaisse qui est soudee sur la paroi 4a. Enfin les 
bords non decoupes 13, 13a de la gaine qui cons- 
tituent les fonds respectifs des poches 12, 12a 
du sac sont susceptibles de presenter des souf- 
flets lorsqu'on utilise une gaine a soufflets pour 
la realisation des sacs. 

Dans un autre mode de realisation du sac 
represente a la figure 4, on effectue une seine 
decoupe de la paroi 4 suivant une ligne qui cor- 
respond a l'axe x, x 7 . Les ouvertures oblongues 11 
form ant poignees sont decoupees de la meme 
maniere que precedemment et elles sont situees 
de part et d'autre de la ligne de decoupe. 

Lors du repliage du sac autour de l'axe x, x", 
on obtient ainsi deux ouvertures 15, 15a pour les 
poches 12, 12c qui sont delimitees par les bords 
14, 14a de la ligne de decoupe axiale. 

II est egalement possible de renforcer la 
partie centrale du sac en disposant une bande 16 
en matiere rigide qui est disposee a proximite de 
l'axe x, x 7 et a 1'interieur du pliage. 

Cette bande 16 est susceptible d'etre fixee sur 
les parois du sac par tout moyen connu, notam- 
ment par des rivets, des agrafes ou par collage. 



Bien entendu, 1'invention n'est pas limitee 
a la forme de realisation representee et decrite 
en detail, car diverses modifications peuvent y 
etre apportees sans sortir dc son cadre. 



RESUME 

L'invention a pour objet : 

Un sac portable, notamment en materiau 
flexible, caracterise par les points suivants pris 
isolement ou en corabinaisons diverses : 

1° Le sac est constitue par un element tubu- 
laire decoupee dans une gaine continue en mate- 
riau flexible, les deux bords decoupees dudit 
element etant soudes, l'une des parois de l'ele- 
ment tubulaire etant decoupee dans sa partie 
centrale suivant au moins une ligne perpendicu- 
laire aux bords decoupes et soudes, et deux ouver- 
tures oblongues obtenues par decoupage ou 
estampage dans les deux parois de la gaine et 
s'etendant suivant deux axes paralleles a au 
moins ladite ligne de decoupe, ledit element 
etant ensuite replie sur lui-meme suivant une 
ligne mediane, de telle sorte que les deux ouver- 
tures oblongues sont situees en regard l'une de 
Tautre et constituent un passage pour la main; 

2° Les ouvertures oblongues pour le passage 
de la main sont situees de part et d'autre d'une 
ligne de decoupe centrale dans l'une des parois 
de 1'element tubulaire, ladite ligne de decoupe 
etant confondue avec la ligne de pliage; 

3° Les deux ouvertures oblongues sont situees* 
entre deux lignes de decoupe pratiquees dans 
l'une des parois de 1'element tubulaire et sont 
disposees symetriquement de part et d'autre 
de la ligne de pliage; 

4° La bande centrale delimitee par les deux 
lignes de decoupe est soudee sur la paroi non 
decoupee; 

5° La bande centrale delimitee par les deux 
lignes de decoupe est remplacee par une bande 
de renf ort soudee sur la paroi non decoupee; 

6° Une bande en matiere rigide est disposee 
dans la partie centrale du sac sous l'axe de 
pliage; 

7° Les deux poches du sac presentent des 
fonds k soufflets. 

Georges LAGAIN 

Par procuration : 
G. Beau de Lomenie, Andre Armencaud, G. Houssjlbd, 
J.-F. Boissel & M. de Haas 
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